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Pressenbaureihe mit Vorsat zaetriebe 

Die Erfindung betrifft eine Presse, die zu einer 
Pressenbaureihe gehort und die Merkmale des Oberbegriffs 
des Patentanspruchs 1 aufweist. 

Insbesondere zur Massivumf ormung werden haufig mecha- 
nische Pressen eingesetzt, die entsprechend der Aufgabe, 
fur die sie eingesetzt werden, unterschiedliche Hubzahlen 
aufweisen. Auflerdem konnen je nach Einsat zbedingungen un- 
terschiedliche Weg-Zeit-Verlauf e der Stoftelbewegung ge- 
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wunscht sein. Haufig wird bei derartigen Pressen als me- 
chanischer Stoftelantrieb ein Kniehebelgetriebe oder ein 
anderweitiges Hebelgetriebe verwendet, das einen kontinu- 
ierlich umlaufenden Exzenter mit dem Stofiel verbindet. Die 
Exzenterwelle ist zur Drehzahlanpassung mit dem Antriebs- 
motor uber ein Unterset zungsgetriebe verbunden. Durch un- 
terschiedliche Antriebsauslegungen konnen unterschiedliche 
Weg-Zeit-Verlauf e und Hubzahlen erreicht werden. Dies be- 
deuteten einen erheblichen produktionstechnischen Aufwand. 

Aus der DE-PS -2127289 ist eine mechanische Presse mit 
Kurbel-Kniehebelantrieb bekannt, die zwei im festen Win- 
kelversatz zueinander angeordnete Exzenter und zwei sepa- 
rate Pleuel aufweist. Die Exzenterwelle ist mit einem 
Zahnrad verbunden, das mit einem Ritzel eines Antriebs- 
motors kammt . 

Eine Anderung der Getriebeunterset zung ist nicht vor- 
gesehen . 

Es ist Aufgabe der Erfindung, den Aufwand zur Her- 
stellung von Pressen mit unterschiedlichen Hubzahlen zu 
senken . 

Erf indungsgemafl werden verschiedene Pressen zu Pres- 
senbaureihen zusammengef asst , innerhalb derer sich die 
Pressen nur hinsichtlich der Ausbildung ihrer- Stofielan- 
triebe unterscheiden . Zu diesen gehoren ein Unterset zungs- 
getriebe und ein Getriebe zur Umwandlung der Drehbewegung 
in einen Linearbewegung . Die Stoflelantriebe werden vor- 
zugsweise wiederum von innerhalb der Pressenbaureihe ein- 
heitlichen Antrieben, bspw. in Form einheitlicher 
Kupplungs-Brems-Kombinationen angetrieben. Dies wird mog- 
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lich, wenn alle Pressen der Baureihe ein gegebenes maxima- 
les Exzenterdrehmoment nicht uberschreiten . Moglich wird 
dies, indem die Steigung des Weg-Zeit-Verlauf s der Stofiel- 
bewegung in Annaherung an den unteren Totpunkt einen gege- 
benen Grenzwert nicht ubersteigt. Dieser Grenzwert ist 
vorzugsweise fur alle Pressen einer Baureihe einheitlich 
f estgelegt . 


Anpassungen an unterschiedliche Hubzahlen sind durch 
unterschiedliche Getriebe moglich, die innerhalb der Pres- 
senbaureihe einheit.liche Anschlussmafle aufweisen. Sie sind 
vorzugsweise als Umlauf getriebe mit einheitlichen An- 
schlussmafien ausgebildet. Die Umlauf getriebe konnen von 
dem Elektromotor iiber ein Riemengetriebe oder ein sons- 
tiges Getriebe angetrieben sein, das innerhalb der Pres- 
senbaureihe einheitlich ist. Die einheitlichen Anschluss- 
mafte ermoglichen die Verwendung einheitlicher Pressenge- 
stelle, Pressenkopfe und dergleichen. 


Vorteilhafte Einzelheiten von Ausf uhrungsf ormen der 
Erfindung sind der Zeichnung oder der Beschreibung zu ent- 
nehmen oder Gegenstand von Unteranspriichen . 


In der Zeichnung ist ein Ausf iihrungsbeispiel der Er- 
findung veranschaulicht . Es zeigen: 

Fig. 1 eine Kniehebelpresse in ausschnit-tsweiser und 
per spekti vis cher Darstellung, 


Fig. 2 einen Antrieb einer Kniehebelpresse in aus- 
schnittsweiser perspektivischer Darstellung, 
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Fig. 3 einen Antrieb und ein Getriebe fur eine Press 
einer Pressenbaureihe, in schemat ischer Darstellung, unci 

Fig. 4 einen Antrieb und ein Getriebe einer anderen 
Presse der gleichen Pressenbaureihe, in schematischer Dar 
stellung . 


In Figur 1 ist eine modif izierte Kniehebelpresse 1 
perspektivisch und im Ausschnitt veranschaulicht . Die 
Presse 1 wird bspw. zur Massivumf ormung eingesetzt. In 
einem Maschinengestell 2 ist ein Stofiel 3 vertilcal ver- 
schiebbar gelagert. Zur Fuhrung an dem Maschinengestell 2 
dient eine Stofielf tihrung 4, die als Linear fuhrung ausge- 
bildet ist. Unterhalb des Stofiels 3 ist ein Tisch 5 (Figur 
4, schematisch) veranschaulicht, der an dem Maschinenge- 
stell 2 gelagert oder von diesem ausgebildet ist und der 
Aufnahme eines Unterwerkzeugs dient. Der Stofiel 3 ist zur 
Aufnahme eines Oberwerkzeugs eingerichtet . 

Zum Antrieb des Stofiels 3 dient ein StoUelantrieb 6, 
zu dem ein modif iziertes Kniehebelgetriebe 7 gehort, das 
von einer Exzenterwelle 8 angetrieben ist. Diese ist uber 
ein Getriebemittel, bspw. ein Zahnrad 9, von einem Elek- 
tromotor 11 angetrieben (siehe Figur 2) . Zwischen dem 
Elektromotor 11 und dem Zahnrad 9 kann neben dem Schwung- 
rad ein angef lanschtes Vorsat zgetriebe 12 angeordnet sein, 
das vorzugsweise als Planetengetriebe ausgebildet ist. 
Sein Hohlrad 14 wird bspw. uber einen Riemen 15 von dem 
Elektromotor 11 angetrieben. Sein Sonnenrad ist uber eine 
Welle 16, vorzugsweise drehfest, gehalten, wahrend sein 
Planetentrager liber eine Abtriebswelle 17 ein mit dem 
Zahnrad 9 kammendes Ritzel 18 antreibt. Unter Verwendung 
gleicher Auflenmafie, insbesondere gleicher Hohlrader 14 und 
sonstiger Anschlussmafie, konnen durch Austausch von Son- 
nenrad und Planetenradern die gewiinschten unterschiedli- 
chen Obersetzungsverhaltnisse fur unterschiedliche Hubzah- 
len erreicht werden. 


Auf der drehbar gelagerten Exzenterwelle 8 sitzt 
drehfest ein Exzenter 21. Auf diesem ist ein Pleuel 22 mit 


einem entsprechenden Pleuellager 23 gelagert. Das Pleuel 
weist an seinem von dem Exzenter 21 abliegenclen Ende einen 
Kopf 24 auf, an dem zwei voneinander beabstandete Lager- 
stellen 25, 26 ausgebildet sind. Die Lagerstellen 25, 26 
definieren mit dem Mittelpunkt des Pleuellagers 23 ein 
Dreieck . 

Die Lagerstellen 25, 26 werden durch Bohrungen in 
entsprechenden Anschlussbereichen 25a, 26a des Pleuels 22 
gebildet. Die Anschlussbereiche 25a, 26a sind, wie aus 
Figur 1 hervorgeht,. zwischen zwei plattenf ormigen Wanden 
25b, 25c; 26b, 26c festgelegte Ausnehmungen, die relativ 
grofi bemessen sind, urn Lagerbohrungen innerhalb eines re- 
lativ grolien Bereichs anbringen zu konnen. 

Das Pleuel 22 ist uber Laschen 31, 32 mit dem Maschi- 
nengestell 2 und dem StofJel 3 verbunden. Die Lasche 31 
erstreckt sich in das obere Maul, das zwischen den Wanden 
25b, 25c des Pleuels 21 ausgebildet ist, und ist hier mit- 
tels eines Lagerbolzens 33 schwenkbar gelagert. An seinem 
gegenuberliegenden oberen Ende ist es mit einem Lagerbol- 
zen 34 an dem Maschinengestell 2 gelagert. 

In Fig, 3 ist das Getriebe einer ersten Presse der 
Pressenbaureihe veranschaulicht. Fig. 4 veranschaulicht 
das Getriebe fur eine andere Presse der gleichen Baureihe. 
Die Presse mit dem Getriebe nach Fig. 3 weist. eine gerin- 
gere Hubzahl und eine grofiere Nennkraft auf, als die Pres- 
se mit dem Getriebe nach Fig. 4. Die Getriebe unterschei- 
den sich nur hinsichtlich der Planetenrader 17a, 17b, 17c, 
des Planetentragers 17 und des Sonnenrads 16. Alle die 
Montagepunkte und Aufienabmessungen des Getriebes festle- 
genden Elemente, wie z.B. der Zahnriemen 15, der Elektro- 


motor 11, das Hohlrad 14 sowie die Drehachsen des Sonnen- 
rads 16 und des Abtriebs des Elektromotors 11 stimmen 
iiberein. Inf olgedessen kann die Hubzahl innerhalb der 
Pressenbaureihe lediglich durch Modification der Planeten 
rader 17a-c (und des Planetentragers 17) sowie des Sonnen 
rads 16 an die konkreten Erf ordernisse angepasst werden. 

Bei einer Pressenbaureihe von Pressen 1 zur Massiv- 
umformung mit Kniehebelgetriebe 7 zum Antrieb des Stofiels 
3, werden unterschiedliche Hubzahlen der Stofielbewegung 
durch Anpassung von Zahnradern eines Umlauf getriebes er- 
reicht, dessen Anschlussmafie unveranderlich festliegen. E 
konnen deshalb insoweit einheitliche Maschinengestelle 2 
verwendet werden. 


Patentanspruche : 

1. Zu einer Pressenbaureihe gehorige Presse (1), ins- 
besondere zur Massivumf ormung, 

mit einem Maschinengestell (2), 

mit einem StofJel (3) , gefiihrt gelagert und zur Be- 
festigung eines ersten Wer kzeugteils eingerichtet ist, 

mit einem Stbfielantrieb (6), der an dem Maschinen- 
gestell (2) angeordnet ist und einen Weg-Zeit-Verlauf des 
Stoflels (3) vorgibt und zu dem wenigstens ein Elektromotor 
und wenigstens eine Exzenterwelle (8) gehoren, die uber 
ein Getriebemittel (12) miteinander verbunden sind, 

mit einem Tisch (5), der an dem Maschinengestell (2) 
dem Stoliel (3) gegenuberliegend angeordnet und zur Befes- 
tigung eines zweiten Werkzeugteils eingerichtet ist, und 

dadurch gekennzeichnet , 

dass das Getriebemittel ein Vorsatzgetriebe (12) ent- 

// halt, das zur Realisierung unterschiedlicher Hubzahlen bei 

'A 

^ verschiedenen Pressen der Pressenbaureihe pressenspezi- 

fisch ist. 

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Vorsatzgetriebe (12) ein Planetengetriebe ent- 
halt. 

3. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anschlusse (14, 16, 17) und Abmessungen der Pla- 
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netengetriebe innerhalb der Baureihe einheitlich sind und 
somit an einheitlichen Pressenkorpern befestigt werden 
konnen . 

4. Presse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen dem Planetengetriebe und dem Elektromotor 
(11) ein Riernengetriebe (15) angeordnet ist. 

5. Pressenbaureihe mit Pressen nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, wobei sich die Pressen lediglich hin- 
sichtlich der Ausbildung des Stofielantriebs (6) unter- 
scheiden. 
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Zusammenf assung : 

Bei einer Pressenbaureihe von Pressen (1) zur Massiv- 
umformung mit Kniehebelget riebe 7 zum Antrieb des Stoftels 
(3), werden unterschiedliche Hubzahlen der Stoftelbewegung 
durch Anpassung von Zahnradern eines Umlauf getriebes er- 
reicht, dessen Anschlussmalie unveranderlich festliegen. Es 
konnen deshalb insoweit einheitliche Maschinengestelle (2) 
verwendet werden. 

(Figur 1) 
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